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Acabado del Producto

El acabado de pintura de TODOS nuestros productos comercializados es mediante aplicacion electrostatica de
pintura en polvo epoxi poliéster, y su correspondiente polimerizado en horno.

Los colores estandar son:

1-Azul 5019
2-Naranja 2004
3-Amarillo 1007
4-Negro 9017

La marcada diferencia de color, permite una facil identificacion de las piezas, asi como un aumento de la seguridad
en su uso. A requerimiento del cliente se pueden presupuestar otros colores.
Previamente, las superficies del metal se someten a un riguroso tratamiento de preparacion fisico-quimica.

Tratamiento previo de superficies
Consta de cuatro etapas, llevadas a cabo en tlnel de proceso continuo:

1-Desengrase: realizado en medio acuoso en caliente, que garantiza la eliminacion tanto fisica como
quimica del aceite protector antioxidante con que se recibe el acero.

2-Fosfatado de las superficies, que mejora la adherencia de la pintura, y aumenta su proteccién
anticorrosiva

3-Enjuague y aclarado final por aspersion

4-Secado en horno de aire caliente, para evitar la mas minima posibilidad de oxidacién antes, durante, y
después del proceso de pintado

Aplicacion de pintura en polvo

Se efectla electrostaticamente, lo que produce una excelente unién de la pintura sobre la superficie del acero. Al ser
pintura en polvo, libre de disolventes, dando un paso mas en el cuidado del Medio Ambiente, y en la proteccion de la
salud de sus trabajadores.

La aplicacién propiamente dicha, se realiza mediante varios conjuntos de 4 é més pistolas robotizadas cada uno,
que actuan simultdneamente por todas las caras de cada pieza, incluyendo las caras interiores de los perfiles
abiertos y semi-abiertos durante el avance de la misma. Se consigue asi una capa final de 50 — 75 pm de epoxi
poliéster, segun ISO 2360.

El polimerizado se produce también en horno de proceso continuo, en el que se mantiene perfectamente regulada la
temperatura y el tiempo para que dicho proceso de polimerizacién se verifiqgue de forma completa.

Caracteristicas del acabado

El acabado final que ofrece la pintura en polvo epoxi poliéster, es el de mejor resultado para los elementos de un
sistema de almacenaje, visto en si mismo, o en comparacion con otros:

1-La resistencia mecéanica (golpes, impactos, rozaduras, carga y descarga, etc.) de la pintura en polvo
polimerizada, es muy superior a la de cualquier tipo de pintura liquida, gracias a su mayor espesor, y a la dureza
intrinseca del producto (como se puede comprobar en ensayos como el de dureza Persoz, o - mejor aun -
comprobando el estado de una instalacion tras varios afos de uso).

2-La ausencia de todo tipo de disolventes (ya sean halogenados, organicos, base agua, u otros) en su
formulacién, hace a la pintura en polvo polimerizada extremadamente resistente a las sustancias quimicas mas
variadas, del mas amplio rango de pH posible. Esto resulta de vital importancia en el almacenamiento - susceptible
de derrames - de productos alimenticios, de limpieza, agresivos, y muchos otros.
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3-La plasticidad conseguida con la polimerizacién del polvo depositado en el acero, proporciona un
excelente comportamiento ante los choques térmicos y en situaciones de funcionamiento continuo a temperaturas
extremas. El ejemplo mas claro son las camaras de ultra congelacion, pero hay otros muchos como las salas de
calderas, de compresores, de condensadores, etc.

4-La pintura epoxi poliéster es muy estable frente a la luz. Otros tipos de pintura, como la cataforésis,
(adecuados para una primera capa, pero no como acabado final) se degradan facilmente por las radiaciones
ultravioleta, por lo que cambian de tonalidad apreciablemente en muy corto plazo de tiempo (como, por ejemplo, el
tiempo que permanecen los materiales en una obra, a la espera de su montaje).

5-Por ultimo, la resistencia al fuego también es Optima: empleamos pintura de clase M1, segun la
clasificacion de la norma UNE 23.727, que gradia, de mas resistente MO a menos resistente: M5). El grado M1
significa que: o la pintura s6lo puede arder bajo la accién directa de una llama ya existente, por lo que, en ningun
caso, puede propagar el fuego que se apaga en cuanto cesa la accion de esa llama que actda sobre ella.

Requisitos del Real Decreto 2267/2004

Los productos comercializados emplean pintura con un comportamiento al fuego 6ptimo de clase M1
segun la clasificacion de la norma UNE-23.727 y es ademas no inflamable.

El método de ensayo utilizado es el especificado en la norma UNE-23.721.
La presente instalacion no incluye la proteccién contra el fuego.

Dicha proteccion debera considerarse por parte de la Propiedad en el plan general contra incendios del proyecto, si
el uso lo requiere.

Estabilidad al fuego

1-La instalacion reflejada en la presente memoria esta clasificada como un sistema de almacenaje de
acuerdo con la Norma UNE 58011 de diciembre de 2004 “Almacenaje en estanterias metalicas. Clasificacion.
Definiciones. Terminologia”

2-Por otra parte el Real decreto 2267/2004 de 3 de diciembre “Reglamento de seguridad contra incendios
en los establecimientos industriales” distingue entre sistemas de almacenaje auto portantes o independientes. Si
bien en este Real decreto en su apartado 8.1 “Sistemas de almacenaje en estanterias metalicas. Requisitos” se
exigia dotar de estabilidad al fuego (EF) a las estanterias metalicas tanto independientes como autoportantes ,esta
exigencia era una errata que fue subsanada en la correccién de dicho Real decreto que se efectu6 el 5 de marzo de
2005 (BOE n° 55).

3-En esta correccidon sélo quedd la exigencia de estabilidad al fuego (EF) y, sélo en determinadas
circunstancias, para las estanterias de tipo autoportante.

4-De todo ello se desprende que para los sistemas de almacenaje independientes (no autoportantes) no es
exigible por normativa dotar de estabilidad al fuego a dichos sistemas.

5-El plan de prevencion contraincendios del proyecto, previsto por el Cliente, debera contemplar, si el uso lo
requiere, las medidas de proteccion necesarias de la presente instalacion.
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